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机械钳工（中级 B）理论知识试卷
注 意 事 项

1、考试时间：120分钟

2、请首先按要求在试卷的标封处填写您的姓名、准考证号和所在单位的名称。

3、请仔细阅读各种题目的回答要求，在规定的位置填写您的答案。

4、不要在试卷上乱写乱画，不要在标封区填写无关的内容。

题号 一 二 三 四 合计 统分人

得分

评卷人 得分

一、填空题（请将正确答案填写在横线空白处，每题 2 分，共 10 分）

1.专用量具不能测量出零件及产品的（ ）尺寸，只能测定其形状及尺寸（ ）。

2.划线基准选择的基本原则是应尽可能使（ ）基准与（ ）基准相一致。

3.零件的密封性试验，按承受工作压力大小分为（ ）法和（ ）法。

4.为了加强密封性，使用螺纹管接头时，在螺纹连接处需加以（ ），用连接盘连接时，须

在结合面之间垫以（ ）。

5.张紧力调整装置的原理是靠改变两带轮的（ ）来调整张紧力。当两带轮的中心距不可

改变时，则应用（ ）张紧 。

评卷人 得分

二、选择题（请将正确答案的代号填入括号内，每题 1 分，共 50 分）

1.标注形位公差代号时，形位公差数值及有关符号应填写在形位公差框格左起（ ）。

A．第一格 B. 第二格 C. 第三格 D. 任意

2.剖与未剖部分以波浪线为分界线的剖视图是（ ）。

A. 全剖视图 B. 半剖视图 C. 局部剖视图 D. 单二剖视图

3.内径千分尺的活动套筒转动一格，测微螺杆移动（ ）。

A. 1 ㎜ B. 0.1 ㎜ C. 0.01 ㎜ D. 0.001 ㎜

4.孔的最大极限尺寸与轴的最小极限尺寸之代数差为负值叫（ ）。

A. 过盈值 B. 最小过盈 C. 最大过盈 D. 最小间隙

5.机械传动是采用带轮、齿轮、轴等机械零件组成的传动装置，来进行（ ）的传递。

A. 转换 B.动力 C. 速度 D. 能量

6.刀具材料的硬度越高，耐磨性（ ）。

A. 越差 B. 越好 C. 不变 D. 消失

7.规定（ ）的磨损量 VB作为刀具的磨损限度。

A. 主切削刃 B. 前刀面 C. 后刀面 D. 切削表面

8.外圆柱工件在套筒孔中的定位，当工件定位基准和定位孔较长时，可限制（ ）自由度。

A. 2个移动 B. 2个转动 C. 2个移动和 2个转动 D. 1个移动和 1个转动

9.为保证机床操作者的安全，机床照明灯的电压应选（ ）。

A. 380V B. 220V C. 110V D. 36V以下

10.调质即是（ ）。

A. 淬火+高温回火 B. 淬火+中温回火 C. 淬火+低温回火 D. 渗碳+淬火

11.用划线盘进行划线时，划针应尽量处于（ ）位置。

A. 垂直 B. 倾斜 C. 水平 D. 随意

12.锯条的粗细是以（ ）㎜长度内的齿数表示的。

A. 15 B. 20 C. 25 D. 35

13.钻骑缝螺纹底孔时，应尽量用（ ）钻头。

A. 长 B. 短 C. 粗 D. 细

14.常用螺纹按（ ）可分为三角螺纹、方形螺纹、梯形螺纹、半圆螺纹和锯齿螺纹等。

A. 螺纹的用途 B. 螺纹轴向剖面内的形状

C. 螺纹的受力方式 D.螺纹在横向剖面内的形状

15.套丝前圆杆直径应（ ）螺纹的大径尺寸。

A. 稍大于 B. 稍小于 C. 等于 D. 大于或等于
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16.刮刀精磨须在（ ）上进行。

A. 油石 B. 粗砂轮 C. 油砂轮 D. 都可以

17.在研磨外圆柱面时，可用车床带动工件，用手推动研磨环在工件上沿轴线作往复运动进行研

磨，若工件直径大于 100 ㎜时，车床转速应选择（ ）。

A. 50r/min B. 100r/min C. 250r/min D. 500r/min

18.装配精度检验包括（ ）检验和几何精度检验。

A. 密封性 B. 功率 C. 灵活性 D. 工作精度

19.根据装配方法解尺寸链有完全互换法、（ ）、修配法、调整法。

A. 选择法 B. 直接选配法 C. 分组选配法 D. 互换法

20.立式钻床的主要部件包括主轴变速箱、进给变速箱、主轴和（ ）。

A. 进给手柄 B. 操纵结构 C. 齿条 D. 钢球接合子

21.规定预紧力的螺纹连接，常用控制扭矩法、控制扭角法和（ ）来保证准确的预紧力。

A. 控制工件变形法 B. 控制螺栓伸长法 C. 控制螺栓变形法 D. 控制螺母变形法

22.圆柱销一般靠（ ）固定在孔中，用以定位和连接。

A. 螺纹 B. 过盈 C. 键 D. 防松装置

23.当过盈量及配合尺寸较小时，一般采用（ ）装配。

A. 温差法 B. 压入法 C. 爆炸法 D. 液压套合法

24.两带轮相对位置的准确要求是（ ）。

A. 保证两轮中心平面重合 B. 两轮中心平面平行

C. 两轮中心平面垂直 D. 两轮中心平面倾斜

25.当带轮孔加大时必须镶套，套与轴用（ ）连接，套与带轮常用加骑缝螺钉方法固定。

A. 螺纹 B. 键 C. 过盈 D. 过渡

26.影响齿轮传动精度的因素包括（ ）、精度等级、齿轮副的侧隙、齿轮副的接触斑点。

A. 运动精度 B. 接触精度 C. 齿轮加工精度 D. 工作平稳性

27.齿轮在轴上固定，当要求配合过盈量很大时，应采用（ ）装配。

A. 敲击法 B. 压入法 C. 液压套合法 D. 冲击法

28.蜗杆传动齿侧间隙的检查，对于要求较高的用（ ）测量。

A. 塞尺 B. 百分表 C. 压铅 D. 游标卡尺

29.凸缘式联轴器装配时，首先应在轴上装（ ）。

A. 平键 B. 联轴器 C. 齿轮箱 D. 电动机

30.联轴器只有在（ ）时，用拆卸的方法才能使两轴脱离传动关系 。

A. 机器运转 B. 机器停车 C. 机器反转 D. 机器正常

31.圆锥式摩擦离合器装配要点之一就是在（ ）要有足够的压力，把两椎体压紧。

A. 断开时 B. 结合时 C. 装配时 D.工作时

32.剖分式滑动轴承的轴承合金损坏后，可采用（ ）的方法，并经机械加工修复。

A. 重新浇注 B. 更新 C. 去除损坏处 D. 补偿损坏处

33.液体静压轴承是靠液体的（ ）平衡外载荷的。

A. 流速 B. 静压 C. 动压 D. 重量

34.采用两端单向固定方式对轴承作轴向固定时，为避免轴受热伸长而使轴承夹住，应在一端的

轴承外圈与端盖间留有（ ）间隙，以便游动。

A. 0.1—0.5 ㎜ B. 0.5—1 ㎜ C. 1—1.5 ㎜ D. 1.5—2 ㎜

35.对于拆卸后还要重复使用的滚动轴承，拆卸时不能损坏轴承的（ ）。

A. 内圈 B. 外圈 C. 滚动体 D. 配合表面

36.四缸柴油机，各缸作功的间隔角度为（ ）。

A. 45º B. 30º C. 120º D. 180º

37.按工作过程的需要，定时向气缸内喷入一定数量的燃料，并使其良好雾化，与空气形成均匀

可燃气体的装置叫（ ）。

A. 供给系统 B. 调节系统 C. 冷却系统 D. 启动系统

38.拆卸时的基本原则是拆卸顺序与（ ）相反。

A. 装配顺序 B. 安装顺序 C. 组装顺序 D. 调节顺序

39.用检验棒校正（ ）螺母副同轴度时，为消除检验棒在各支承孔中的安装误差，可将检验

棒转过后再测量一次，取其平均值。

A. 光丝 180º B. 主轴 C. 丝杠 D. 从动轴

40.电线穿过门窗及其他可燃材料时应加（ ） 。
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A. 塑料管 B. 磁管 C. 油毡 D. 纸筒

41.下列（ ）为形状公差项目符号。

A. ⊥ B. ∥ C. ◎ D. ○

42.磨削加工的主运动是（ ）。

A. 砂轮圆周运动 B. 工件旋转运动 C. 工作台移动 D. 砂轮架运动

43.标准麻花钻头修磨分屑槽时是在（ ）磨出分屑槽。

A. 前刀面 B. 副后刀面 C. 基面 D. 后刀面

44.销是一种（ ），形状和尺寸已标准化。

A. 标准件 B. 联接件 C. 传动件 D. 固定件

45.在（ ）传动中，不产生打滑的是齿形带。

A. 带 B.链 C. 齿轮 D. 螺旋

46.典型的滚动轴承由内圈、外圈、（ ）、保持架四个基本元件组成。

A. 滚动体 B. 球体 C. 圆柱体 D.圆锥体

47.被腐蚀的金属表面当受到机械磨损作用时，将（ ）磨损。

A. 加剧 B. 减少 C. 停止 D. 产生

48.锉刀的主要工作面指的是（ ）。

A. 有锉纹的上、下两面 B. 两个侧面 C. 全部表面 D. 顶端面

49.刀具材料的硬度、耐磨性越高，韧性（ ）。

A. 越差 B. 越好 C. 不变 D. 消失

50.过盈连接的配合面多为（ ），也有圆锥面或其他形式的。

A. 圆形 B. 正方形 C. 圆柱面 D. 矩形

评卷人 得分

三、判断题（正确的请在括号内打“√”，错误的请在括号内打“×”，每题 2 分，共 40 分）

1.三视图投影规律是长相等、高平齐、宽对正。（ ）

2.金属切削加工是靠刀具和工件之间的相对运动来完成的。（ ）

3.钢回火的加热温度在 A1线以下，因此，回火过程中无组织变化。（ ）

4.锉刀不可作撬棍或手锤用。（ ）

5.锯割时，无论是远起锯，还是近起锯，起锯的角度都要大于 15º。（ ）

6.在圆杆上套丝时，要始终施以压力，连续不断地旋转，这样套出的螺纹精度高。（ ）

7.矫直轴类零件时，一般架在“V”型铁上使凸起部向上用螺杆压力机校直。（ ）

8.弯曲有焊缝的管子，焊缝必须放在其弯曲内层的位置。（ ）

9.产品装配的常用方法有完全互换装配法、选择装配法、修配装配法和调整装配法。（ ）

10.静不平衡和动不平衡是旋转体比平衡的形式。（ ）

11.静连接花键装配要有较少的过盈量，若过盈量较大则应将套件加热到 80--120℃后再进行装

配。（ ）

12.当过盈量及配合尺寸较小时，常采用温差法装配。（ ）

13.过盈连接的类型有圆柱面过盈连接装配和圆锥形过盈连接装配。（ ）

14.带轮相互位置不准确会引起带张紧不均匀而过快磨损，对中心距较大的用长直尺测量。（ ）

15.影响齿轮接触精度的因素包括齿轮加工精度、齿轮副的侧隙及齿轮副的接触斑点。（ ）

16.凸缘式联轴器在装配时，首先应在其上装平键。（ ）

17.十字沟槽式联轴器在装配时，允许两轴线有少量的径向偏移和歪斜。（ ）

18.大型或贵重的金属整体式滑动轴承内孔磨损后，可将轴承合金重新浇铸轴承合金进行加工修

复利用。（ ）

19.国家标准规定：普通轴承也必须标全轴承代号，各段不得省略。（ ）

20.钳工车间设备较少，工件随意堆放，有利于提高工作效率。（ ）


